
Wo Präzision Massstäbe setzt.
Где качество устанавливает стандарты.
Dove la precisione mette nuovi limiti.
Where precision sets standards.

Swissmade tools



Sphinx ist der richtige Partner.
Sphinx - идеальный партнер.
Sphinx è il partner ideale.
Sphinx is the right partner.

Die Sphinx Werkzeuge AG ist ein führendes 
Unternehmen für die Herstellung und den 
Vertrieb von Präzisionswerkzeugen für die 
zerspanende Fertigung. Kontinuier liches Wachs-
tum, konsequente Re investitionen in die 
Produktionsanlagen sowie das persönliche 
Engagement der Mit arbeiter ergeben die weltweit 
starke Position. Die Kundenbedürfnisse sehen 
wir als Leitfaden aller Innovationen. Deshalb 
vertrauen renommierte Firmen aus Industrie 
und Medizinaltechnik auf unsere Qualität und 
Er fahrung. Durch Kundennähe und fundiertes 
Wissen lösen wir komplexe Aufgaben stellungen, 
bieten oft einzigartige Lösungen und leisten 
damit einen wesentlichen Beitrag zum Markterfolg 
namhafter Unternehmen. Auch in Zukunft wird der 
stetig anspruchsvoller werdende Markt unsere 
tägliche Herausforderung sein!

Компания Sphinx является ведущим производителем 
прецизионного инструмента для металлообработки. 
Постоянный рост, инвестиции в производство 
дают нашей компании большие преимущества на 
международном рынке. Потребности наших клиентов 
всегда находятся для нас на первом месте при 
разработке инновационных продуктов. Поэтому нашему 
качеству и опыту доверяют наши клиенты из различных 
отраслей промышленности, в том числе и из медицины. 
Благодаря нашим близким отношениям с клиентами и 
нашим фундаментальным знаниям мы готовы решать 
сложные производственные задачи, часто предлагаем 
уникальные решения, тем самым наши клиенты 
обладают неоспоримыми преимуществами на мировом 
рынке. Также наша цель и на будущие времена - 
успешное удовлетворение требований рынка. 



La Sphinx Utensili srl è un’azienda leader nella 
fabbricazione e vendita di utensili di precisione per 
la lavorazione a taglio.
Una crescita continua, conseguenti reinvestizioni 
nell’impianto di produzione come l’impegno  
personale dei collaboratori ci permette di avere 
una forte posizione sul mercato mondiale. I bisogni 
della clientela sono per noi fonte d’innovazione. 
E per questo motivo che società rinomate 
dell’industria e della tecnica medica con�dano 
nella nostra qualità e nella nostra esperienza.
Grazie alla nostra vicinanza alla clientela e il nostro 
fondato know-how, siamo in grado di risolvere 
richieste complesse, offrendo delle soluzioni 
spesso uniche e contribuendo al successo del 
mercato delle aziende più rinomate.
Anche nel futuro le constante esigenze del  
mercato saranno la nostra s�da quotidiana.

Sphinx Tools Ltd. is a leading company for the  
production and sale of precision machining tools. 
Its strong international position today is a result 
of continuous growth, consistent reinvestment 
in the production plants and the personal 
dedication of the employees. We view customer 
needs as the motivation of all our innovations. That 
is why renowned industrial and medical companies 
rely on our quality and experience. Our closeness 
to customers and solid knowledge allows us to 
solve complex tasks and offer what are often 
unique solutions. In doing so, we contribute 
substantially to the market success of well-known 
companies. The market is becoming ever more 
demanding. Meeting those demands is our daily 
challenge today and in the future.
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Mikrobohren ≤ ø 3.00 mm 
Микросверление ≤ ø 3.00 mm
Micro foratura ≤ ø 3.00 mm
Micro drilling ≤ ø 3.00 mm
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Mikrofräsen ≤ ø 3.00 mm 
Микрофрезерование ≤ ø 3.00 mm
Micro fresatura ≤ ø 3.00 mm
Micro milling ≤ ø 3.00 mm
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Artikel
Арт.

Durchmesser-Bereich 
Диаметры

Abstufung  
Шаг

Bohrtiefe   
Реж. длина

Spitzen-
winkel  
Угол в 
плане

Spiral-
winkel 

Угол 
спирали Материал инструмента

Werkstoffgruppe * 
�H�[�j�Z�[�Z�l�u�\�Z�_�f�u�c���f�Z�l�_�j�b�Z�e��*

Anwendung *   
�I�j�b�f�_�g�_�g�b�_ *

Seite
�K�l�j��P M K S N H O

Mikro NC-Anbohrer, Pilotbohrer mit verstärktem Schaft ohne Innenkühlung
Micro foret à pointer, foret de préperçage avec manche renforcé sans trou d’huile

�F�b�d�j�h���p�_�g�l�j�h�\�h�q�g�u�_���k�\�_�j�e�Z�����i�b�e�h�l�g�u�_���k�\�_�j�e�Z���k���m�k�b�e�_�g�g�u�f���o�\�h�k�l�h�\�b�d�h�f�����[�_�a���\�g�m�l�j�����i�h�^�\�h�^�Z���K�H�@

Micro NC spotting drill, pilot drill with reinforced shank without internal coolant

50806 0.50 – 3.00 0.10 60 °+/- 1 ° 20 ° VHM / MD / SC �� �� �� �L �� �� 9

50809 0.50 – 1.90 0.10 90 °+/- 1 ° 20 ° VHM / MD / SC �� �� �� �L �� �� 10

56005 0.10 – 1.50 0.05 2 – 4×ø 130 ° 20 ° VHM / MD / SC �� �L �� �L �� �� 11

56030 0.10 – 1.00 0.01 2×ø 130 ° 30 ° VHM / MD / SC �� �� �� �� �� �� 12

56033 0.03 – 2.00 0.01 2×ø 130 ° 30 ° VHM / MD / SC �� �� �� �� �� �� 13

56036 0.40 – 3.00 0.05 2×ø 140 °/ 90 ° 30 ° VHM / MD / SC; AlCrN �� �� �� �� �� �L �L 15

16004 0.10 – 1.50 0.05 2 – 3×ø 130 ° 20 ° HSS-E �� �L �� �L �L 16

Mikrobohrer mit verstärktem Schaft ohne Innenkühlung
Micro foret avec manche renforcé sans trou d’huile

�F�b�d�j�h���k�\�_�j�e�Z���k���m�k�b�e�_�g�g�u�f���o�\�h�k�l�h�\�b�d�h�f�����[�_�a���\�g�m�l�j�����i�h�^�\�h�^�Z���K�H�@

Micro drill with reinforced shank without internal coolant

50695 0.20 – 1.50 0.01 6×ø 118 ° 30 ° VHM / MD / SC �� �L �� �� �L 18

50699 0.05 – 2.00 0.01 6×ø 118 ° 30 ° VHM / MD / SC �� �L �� �� �L 19

51200 0.03 – 3.00 0.01   6×ø 130 ° 35 ° VHM / MD / SC �� �� �� �� �� �L 21

51201 0.20 – 3.00 0.01  6×ø 130 ° 35 ° VHM / MD / SC; TiAlN �� �� �� �� �� �L �L 23

50620 0.50 – 1.60 0.50 10 – 15×ø 118 ° 25 ° VHM / MD / SC �� �L �� �� �L 25

50621 0.20 – 3.00 0.01 12×ø 130 ° 25 ° VHM / MD / SC �� �L �� �� �L 26

50622 0.20 – 3.00 0.01 12×ø 130 ° 25 ° VHM / MD / SC; TiAlN �� �L �� �L �� �L �L 28

50941 0.50 – 2.40 0.05 6×ø 140 ° 30 ° VHM / MD / SC; TiAlN �� �� �� �� �� �L �� 30

55652 0.20 – 2.99 0.01 5 × ø 140 ° 35 ° VHM / MD / SC �� �L �� �L �� �L 31

12604 0.05 – 3.175 0.01 5 – 8×ø 118 ° 25 ° HSS-E �� �L �� �L �L 33

11654 0.50 – 2.30 0.05  6×ø 120 ° 30 ° HSS-E �� �L �� �L 34

Mikrobohren ≤ ø 3.00 mm 
Микросверление ≤ ø 3.00 mm
Micro foratura ≤ ø 3.00 mm
Micro drilling ≤ ø 3.00 mm

Micro foret avec manche renforcé sans trou d’huile

Micro foret à pointer, foret de préperçage avec manche renforcé sans trou d’huile


