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• Точение, растачивание и сверление одним инструментом
• Быстрая наладка и короткое время цикла
• Минимальное количество инструментов и низкие затраты на оснастку

• Традиционное

Сверление по целому

Растачивание

Сверление

Торцовое и наружное точение

           

 Многофункциональная система

 Применение

 T-CAP

Сверление

Растачивание

Торцовое 
точение

Продольное 
точение
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Для точения

Для сверления

Корпус

Внутренний подвод СОЖ.
Цилиндрический хвостовик с одной плоской поверхностью зажима.
Контакт по торцу.
Винтовая канавка для плавного удаления стружки.
Увеличенная канавка для хорошего отвода стружки.
Жёсткое крепление.

Зажимные элементы

Высота центров инструмента регулируется на токарном станке.
Конструкция "ласточкин хвост" обеспечивает надёжное 
крепление и жёсткость.
Шкала настройки: 0,01мм.
Диапазон регулирования оси Y: от +0,2 до -0,4мм.

Пластины

Две специально разработанные формы для сверления и точения.
Винтовая режущая кромка для снижения усилия резания.
Беспрепятственный отвод стружки при низкой подаче и 
небольшой глубине резания.
Оптмальное стружкообразование при сверлении.

 Многофункциональная система
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 TCAP 08R/L-2.25D

 TCAP 10R/L-2.25D

 TCAP 12R/L-2.25D

 TCAP 14R/L-2.25D

 TCAP 16R/L-2.25D

 TCAP 20R/L-2.25D

 TCAP 25R/L-2.25D

 TCAP 32R/L-2.25D

Обозначение
Размеры (мм)Наличие на складе Комплектующие

Пластины
 R L ØD Ød L L1 L2 Винт Ключ

Правосторонняя

 Державки

 8 10 18 22 38 XCMT 0401®® SO 18034I/HG T6

 10 12 22.5 27.5 42 XCMT 0502®® TS20038I T6

 12 16 27 33 45 XCMT 0602®® TS22052I T7

 14 16 31.5 38.5 45 XCMT 0703®® TS 25064I T8

 16 20 36 44 50 XCMT 0803®® SO 30100I TD 9

 20 25 45 55 56 XCMT 10T3®® TS 35088I TD 10

 25 32 56.5 69 61 XCMT 1304®® TS 45A100I/HG TD 20

 32 40 72 86 74 XCMT 1705®® TS 45A100I/HG TD 20
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 XCMT 040104R TC

 XCMT 040104L TC

 XCMT 050204 TC

 XCMT 060204 TC

 XCMT 070304 TC

 XCMT 080304 TC

 XCMT 10T304 TC

 XCMT 10T308 TC

 XCMT 130404 TC

 XCMT 130408 TC

 XCMT 170508 TC

Обозначение
Размеры (мм)Наличие на складе

 TT 9030 TT 8020 L1 L2 S R

   4.4 6.4 1.70 0.4

   4.4 6.4 1.70 0.4

   5.6 5.6 2.10 0.4

   6.4 6.4 2.38 0.4

   7.5 7.5 3.18 0.4

   8.4 8.4 3.18 0.4

   10.5 10.5 3.97 0.4

   10.5 10.5 3.97 0.8

   13.4 13.4 4.76 0.4

   13.4 13.4 4.76 0.8

   17.4 17.4 5.56 0.8

Правосторонняя (XCMT 0401)

 Пластины
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 TGHR 2020-D16

 TGHR 2525-D16

 TGHR 2525-D25

Обозначение

Комплектующие

 Блок Клин Стопорное  Винт Установочный Винт установочного Крепёжный винт Стопорный Ключ
   кольцо клина штифт штифта  винт 

       SS X SS X
 TGHR-D16-BL TGHR-WD WSR 4 TGH-WS TGH-MPI TGH-MPS M8 X1.25 M8 X1.25 - L-W 4
       X10-C X8

 TGHR-D25-BL TGHR-WD WSR 4 TGH-WS TGH-MPI TGH-MPS SS M10X SS M10X SH M6X L-W 4
  -25  -25 -25 -25 1.5X12-C 1.5X10 1X20 L-W 5

КомплектующиеНомер

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Блок

Клин

Винт клина

Стопорное кольцо

Установочный штифт

Винт установочного штифта

Крепёжный винт

Стопорный винт

 TGHR 2020-D16

 TGHR 2525-D16

 TGHR 2525-D25

Обозначение
Размеры (мм)Наличие 

на складе
Державки

 h b ØD h1 b1 L1 L2 L3

  20 20 16 38 58 120 150 161

  25 25 16 38 58 120 150 161

  25 25 25 56 75 120 157 174

TCAP 08R/L
TCAP 10R/L
TCAP 12R/L
TCAP 14R/L

TCAP 16R/L
TCAP 20R/L

 Зажимные элементы (Система выравнивания по центру)
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 TSL 16-10

 TSL 16-12

 TSL 25-20

 16 10 20 47

 16 12 20 47

 25 20 32 55

 ØD Ød1 Ød2 L

Наличие 
на складеОбозначение

Размеры (мм)
Державки

TCAP 08R/L

TCAP 10R/L

TCAP 16R/L

 Втулки для зажимных элементов 


